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Hyperion Metals: Tests mit Seltenen Erden
ergeben hohen Gewinnungsgrad und potenziell
kostenginstige Verarbeitung

18.11.2021 | IRW-Press

- Bei Flotationstests mit Seltenerdkonzentraten wurde ein Gesamt-Gewinnungsgrad von 97 % fir
Seltenerdmineralien aus einem Schwermineralienkonzentrat erzielt, sodass sich das Potenzial fiir ein
hohergradiges Seltenerdprodukt ergibt, als wenn kein Flotationsverfahren eingesetzt wirde.

- Die erfolgreiche Flotation von Seltenerdmineralien als vorlaufiges Verarbeitungsstadium bietet die
Moglichkeit fur signifikante Vorteile bei der Konzeption einer zukiinftigen Mineralientrennungsanlage, unter
anderem:

- Vereinfachtes Design im Vergleich mit der Trennung von Seltenerdmineralien in spateren
Verarbeitungsstadien

- Reduzierung der potenziellen Kontamination von nachgelagerten Produkten, einschlie3lich Titan und
Zirkon

- Insbesondere bestétigt die Extraktion von sehr wertvollen Seltenen Erden als vorlaufiges
Verarbeitungsstadium das Potenzial fur wichtige Optionen bei der Entwicklung der Produktstrategie und der
Anlage, unter anderem eine stufenweise Kapitalentwicklung.

- Diese Ergebnisse bestatigen frihere Prifungen, bei denen Nd+Pr 21,3 % der Seltenen Erden und die sehr
wertvollen Tb+Dy 1,9 % der Seltenen Erden ausmachten.

- Bei den derzeitigen Spot-Preisen betrégt der potenzielle Durchschnittspreis von Seltenerdoxid-Produkten
~USD 50.000/t.

- Auch die jungsten Ergebnisse unterstreichen das Potenzial, dass sich der Westen von Tennessee zu einer
wichtigen Quelle konventioneller und nachhaltiger Seltenerdmineralien entwickelt und dass Hyperion zu
einem wichtigen Akteur in der US-amerikanischen Supply Chain fur Seltene Erden wird.

Anastasios (Taso) Arima, der CEO und Managing Director, erklarte dazu wie folgt:

Die Ergebnisse der Flotationstests sind ausgesprochen wichtig fur die Entwicklung des Mineraliengeschéfts
von Hyperion. Die erfolgreiche Abscheidung und der hohe Gewinnungsgrad von Seltenerdmetallen am
Anfang des Prozesses durch einfache Flotation und Upgrade-Circuit bestétigt das Potenzial fur wichtige
Optionen, die Hyperion bei der Produktmarketing-Strategie zur Verfigung stehen.

Die Testarbeiten, die die einfache Abscheidung eines Seltenerdkonzentrat-Produktstroms am Anfang
betonen, erdffnen wichtige Moglichkeiten beim Design des ProzessflieRdiagramms.

Auch diese Ergebnisse wie schon die jingste Meldung unserer ersten Mineralressourcenschéatzung belegen
das herausragende Potenzial fur die Entwicklung einer wichtigen Lieferquelle fiir kritische Mineralien durch
Hyperion in dieser zentralen, noch unerschlossenen Region im Westen von Tennessee.

Diese Pressemitteilung wurde vom CEO und Managing Director genehmigt.

Hyperion Metals Ltd. (ASX: HYM) freut sich, bekannt zu geben, dass die Flotationstests, die mit
Seltenerdmineralien-Konzentraten aus dem Projekt Titan durchgefuhrt wurden, eindeutige metallurgische
Eigenschaften und sehr hohe Gewinnungsgrade ergaben. Dies deutet darauf hin, dass ein
Verarbeitungsprozess fir die Extraktion von Seltenen Erden mit einfacher Flotation im Vorfeld und
Upgrade-Circuit mdglich ist.

Flotationstestprogramm fur SEM-Konzertrate

Die Flotationstests ergaben einen Gewinnungsgrad von insgesamt 97 % bei Seltenerdmineralien (SEM) im
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endgultigen Seltenerdkonzentrat; dies erdffnet das Potenzial fur ein hohergradiges Seltenerd-Produkt, als es
ohne Flotation erzielt werden kdnnte. Die Gesamtkonzentration der Seltenerdoxide (TREO) im endgultigen
Seltenerdkonzentrat entsprach insgesamt 57,4 % der Mineralien, was ungefahr mit den Tests vom August
2021 vergleichbar ist, bei welchen Material aus der Lagerstatte Benton eingesetzt wurde; dabei wurden
Seltenerdoxide von insgesamt 58,7 % erzielt. Innerhalb der Gruppe der Seltenen Erden entsprechen Nd+Pr
21,3 % der Seltenen Erden und die sehr wertvollen Th+Dy 1,9 % der Seltenen Erden.

Das Testprogramm umfasste eine Massenprobe von 1 Tonne aus der Lagerstatte Camden, die zur
Verarbeitung an Mineral Technologies gesandt wurde. Unter Einsatz einer konventionellen
Zufuhraufbereitung und von Schwerkraft-Nassabscheidung wurde ein Schwermineralienkonzentrat (SMK)
erzeugt; dabei wurden primar Spiralen und ein Nassschitteltisch fir die abschlieRende Verarbeitung
eingesetzt. Das SMK wurde mittels Schaumflotation verarbeitet, um die Seltenerdmineralien aus den
anderen Bestandteilen auszuschwemmen und einen Seltenerd-Strom sowie einen SMK-Strom zu erzeugen.

Der Seltenerd-Strom wurde auf einem Nassschiitteltisch weiterverarbeitet, um die Konzentration des
endglltigen Seltenerdmineralien-Konzentrats zu erhéhen. Dabei wurde der SMK-Strom auf einem
Nassschutteltisch weiterverarbeitet, bevor er im Rahmen eines konventionellen
Mineralienabscheidungsprogramms verarbeitet wird. Dieser Prozess wird voraussichtlich Ende November
abgeschlossen sein.

Die Analysen wurden von Bureau Veritas in Perth, Australien, durchgefiihrt. Eingesetzt wurden die Ublichen
XRF-Mineralsandanalysen sowie Laserablation / ICPMS zur Bestimmung einzelner Seltener Erden.
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Abbildung 1: Seltenerd- (LHS) und SMK- (RHS) Strome aus Tests mit dem Nassschiitteltisch nach der
Flotation

Potenziell kostenglinstige Verarbeitungsoptionen

Die erfolgreiche Flotation von Seltenerdmineralien als vorlaufiges Verarbeitungsstadium bietet die
Maoglichkeit signifikanter Vorteile bei der Konzeption einer zukinftigen Mineralientrennungsanlage, unter
anderem ein vereinfachtes Design im Vergleich mit der Trennung von Seltenerdmineralien in spateren
Verarbeitungsstadien, sowie die Reduzierung der potenziellen Kontamination von nachgelagerten
Produkten, einschlie3lich Titan und Zirkon.

Insbesondere bestatigt die Extraktion von sehr wertvollen Seltenen Erden als vorlaufiges
Verarbeitungsstadium das Potenzial fur wichtige Optionen bei der Entwicklung der Produktstrategie und der
Anlage, unter anderem eine stufenweise Kapitalentwicklung.

Hyperion arbeitet mit seinen Ingenieuren und Beratern an der Evaluierung verschiedener méglicher
Prozessflie3bild-Optionen, die im Rahmen seiner laufenden Scoping-Studie ausgewertet werden sollen.
Dabei werden die gesamten Investitionskosten, die Komplexitat des Baus, die Amortisationsdauer und der
Nutzwert der Produkte beriicksichtigt. Zu den potenziellen Optionen z&hlen:

1. Nur Seltenerd-Flotatio

- Niedrigste Kosten fiir Verarbeitungsanlagen und potenziell geringster Kapitaleinsatz

- Potenzielle Produkte - ein Seltenerdkonzentrat und ein Schwermineralienkonzentrat, reich an Titan und
Zirkon

2. Seltenerd-Flotation und elektrostatische Abscheidung / Magnetabscheidung

- Zuséatzliche Verarbeitungsanlagen, unter anderem fir Magnetabscheidung

- Potenzielle Produkte - ein Seltenerdkonzentrat, Rutil- und limenit-Produkte und ein Zirkon-Konzentrat
3. Seltenerd-Flotation, elektrostatische Abscheidung / Magnetabscheidung und Nassverfahren fiir Zirkon
- Zusatzliche Verarbeitungsanlagen, unter anderem fur Magnetabscheidung und Aufriistung fir Zirkon

- Potenzielle Produkte - ein Seltenerdkonzentrat, Rutil- und IImenit-Produkte und ein verbessertes
Zirkon-Konzentrat
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4. Seltenerd-Flotation, elektrostatische Abscheidung / Magnetabscheidung, Nassverfahren fir Zirkon und
Trockenverfahren fir Zirkon

- Hochste Kosten fir Verarbeitungsanlagen und potenziell hdchster Kapitaleinsatz
- Potenzielle Produkte - ein Seltenerdkonzentrat, Rutil- und limenit-Produkte und ein Zirkon-Premiumprodukt
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REEresultsFINALv2_DE_PRcom.002.png

Abbildung 2: Potenzielle ProzessflieRbild-Optionen, unter anderem einfacher und konventioneller Prozess
zur Produktion verkaufsunfahiger Produkte

Die Ergebnisse der Testarbeiten von Hyperion an Seltenen Erden unterstreichen ferner das Potenzial, ein
hochwertiges Seltenerd-Koppelprodukt aus einem einfachen Konzentrations- und Abscheidungsverfahren zu
produzieren; daneben bestétigen sie die Bedeutung des Projekts Titan, welches das Potenzial erdffnet, dass
sich Hyperion in den USA rasch zu einem wichtigen Lieferanten von Seltenen Erden entwickelt - und zum
einzigen wichtigen US-Lieferanten von schweren Seltenen Erden, die fur das Verteidigungssystem der
Nation von entscheidender Bedeutung sind.

Seltenerdmetalle

Seltenerdmetalle kommen in vielen Anwendungen zum Einsatz, unter anderem in Batterielegierungen,
Katalysatoren, Keramik und Metalllegierungen. Allerdings ist es die zunehmende Nachfrage nach Seltenen
Erden fur den Einsatz in hochleistungsfahigen Permanentmagneten, die in leistungsdichten Elektromotoren
fur Elektrofahrzeuge und Windenergieanlagen genutzt werden, die den Grof3teil des weltweiten Verbrauchs
ausmacht, namlich ca. 90 % des wertmaRigen globalen Markts im Jahr 2019, wobei mit den Zuwéachsen in
der Elektrofahrzeug- und Windenergieanlagenproduktion ein rasches Wachstum erwartet wird.

Insbesondere sind die schweren Seltenen Erden Dysprosium und Terbium wesentlich fir die Produktion von
DyNdFeB- (Dysprosium-Neodym-Eisen-Bor) Magneten, die in umweltfreundlichen Energie-, Militar- und
Hochtechnologielésungen eingesetzt werden. Es findet nur eine geringfuigige Produktion von Dysprosium
und Terbium auf3erhalb von China und keine wesentliche Produktion in den USA statt. Die potenzielle
Produktion dieser schweren Seltenen Erden in den USA ist strategisch von sehr grof3er Bedeutung fur die
fuhrenden Sektoren des Landes, also Verteidigung, Elektrofahrzeuge und umweltfreundliche Energien.

Die bedeutenden Anteile an Nd+Pr und Th+Dy, die in den Monazit- und Xenotim-Proben von Hyperion
identifiziert wurden, unterstreichen das Potenzial fir ein &uf3erst wertvolles Seltenerd-Produkt. Die Preise fur
Seltene Erden sind in den letzten Monaten von einer bereits hohen Basis aus signifikant gestiegen; Treiber
waren vor allem erhebliche Lieferengpasse in Landern wie Myanmar. Bei den aktuellen Spot-Preisen liegt
der potenzielle Durchschnittspreis des Produkts von Hyperion im Stadium des abgeschiedenen Oxids bei ca.
USD 50/kg bzw. USD 50.000/Tonne.
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Tabelle 1: Vergleich Durchschnitt und Durchschnittspreis fir Seltene Erden zwischen den Testprogrammen
vom August 2021 und November 2021

Die vollstandige Pressemitteilung in Englisch finden Sie unter:
https://cdn-api.markitdigital.com/apiman-gateway/ASX/asx-research/1.0/file/2924-02453927-6A1063441?access_toker

Uber Hyperion Metals

Die Mission von Hyperion besteht darin, der fuhrende Entwickler von CO2-freien, nachhaltigen, kritischen
Materiallieferketten fir moderne amerikanische Industrien zu sein, einschlie3lich Luft- und Raumfahrt,
Elektrofahrzeuge und 3-D-Druck.

Hyperion besitzt eine 100-Prozent-Beteiligung am Projekt Titan, das ungefahr 11.000 Acres an
Konzessionsgebieten mit Titan, Seltenerdmetallen, Quarzsand und hochgradige zirkonreiche Mineralsanden
im US-Bundesstaat Tennessee umfasst.

Hyperion hat sich eine Option auf den Erwerb der Blacksand Technology, LLC gesichert, die die Rechte zur
Herstellung von CO2-armem Titanmetall und sphérischen Titanpulvern mittels der bahnbrechenden HAMR
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und GSD Technologien umfasst. HAMR wurde von Dr. Z. Zak Fang und dessen Team an der University of
Utah mit staatlicher Finanzierung durch ARPA-E erfunden.

Die HAMR-Technologie hat das Potenzial nachgewiesen, Titanpulver mit geringer bis keiner CO2-Intensitat,
einem deutlich geringeren Energieverbrauch, deutlich niedrigeren Kosten und mit Produktqualitéaten zu
produzieren, die die aktuellen Industriestandards Ubertreffen. Die GSD-Technologie ist ein
thermochemischer Prozess, der kostengiinstiges Rohmaterial mit hdheren Fertigungsertrdgen kombiniert
und sphéarische Titan- und Titanlegierungspulver zu einem Bruchteil der Kosten vergleichbarer kommerzieller
Pulver herstellen kann.

Hyperion hat eine Absichtserklarung hinsichtlich einer Partnerschaft mit Energy Fuels (NYSE:UUUU)
unterzeichnet, die den Aufbau einer ganzheitlichen, gesamtamerikanischen Lieferkette fir Seltenerdmetalle
anpeilt. Im Rahmen der Absichtserklarung wird die potenzielle Lieferung von Seltenerdmetallen vom Projekt
Titan von Hyperion an Energy Fuels zur wertsteigernden Verarbeitung in der Mihle White Mesa von Energy
Fuels bewertet werden. Seltenerdmetalle werden als kritische Materialien fur die Herstellung von Magneten,
die fur Windturbinen, Elektrofahrzeuge, Unterhaltungselektronik und militarische Anwendungen
unverzichtbar sind, Uberaus geschatzt.

Far weitere Informationen kontaktieren Sie bitte:

Hyperion Metals Ltd.
info@hyperionmetals.us
+1 704 461 8000

Zukunftsgerichtete Aussagen: Die in dieser Mitteilung enthaltenen Informationen stellen zukunftsgerichtete
Aussagen dar. Oft, aber nicht immer, kdnnen zukunftsgerichtete Aussagen im Allgemeinen durch die
Verwendung von zukunftsgerichteten Wértern wie "kénnen", "werden", "erwarten”, "beabsichtigen", "planen”,
"schatzen", "antizipieren", "fortsetzen" und "vorhersehen" oder anderen ahnlichen Wértern identifiziert
werden und kénnen, ohne Einschrankung, Aussagen Uber Plane, Strategien und Ziele des Managements,

erwartete Produktions- oder Baubeginntermine und erwartete Kosten oder Produktionsleistungen beinhalten.

Zukunftsgerichtete Aussagen beinhalten naturgemaf bekannte und unbekannte Risiken, Ungewissheiten
und andere Faktoren, die dazu fihren kénnen, dass die tatséchlichen Ergebnisse, Leistungen und Erfolge
des Unternehmens wesentlich von den zukinftigen Ergebnissen, Leistungen und Erfolgen abweichen. Zu
den relevanten Faktoren zahlen unter anderem Anderungen der Rohstoffpreise, Wechselkursschwankungen
und allgemeine wirtschaftliche Bedingungen, erhdhte Kosten und Nachfrage nach Produktionsmitteln, der
spekulative Charakter von Explorationen und Projektentwicklungen, einschlie3lich des Risikos, die
erforderlichen Lizenzen und Genehmigungen zu erhalten, sowie abnehmende Mengen oder Gehalte an
Reserven, politische und soziale Risiken, Anderungen des regulatorischen Rahmens, in dem das
Unternehmen tétig ist oder in Zukunft tatig sein kdnnte, Umweltbedingungen, einschliel3lich extremer
Wetterbedingungen, Rekrutierung und Bindung von Personal, Fragen der Arbeitsbeziehungen und
Rechtsstreitigkeiten.

Zukunftsgerichtete Aussagen beruhen auf den gutglaubigen Annahmen des Unternehmens und seines
Managements in Bezug auf das finanzielle, marktbezogene, regulatorische und sonstige relevante Umfeld,
das in der Zukunft bestehen und sich auf das Geschéft und die Geschaftstatigkeit des Unternehmens
auswirken wird. Die Gesellschaft Gbernimmt keine Gewahr dafir, dass die Annahmen, auf denen
zukunftsgerichtete Aussagen beruhen, sich als richtig erweisen oder dass die Geschéftstatigkeit der
Gesellschaft nicht wesentlich durch diese oder andere Faktoren beeinflusst wird, die von der Gesellschaft
oder der Geschéftsleitung nicht vorhergesehen oder absehbar waren oder die auf3erhalb der Kontrolle der
Gesellschaft liegen.

Obwohl das Unternehmen versucht und versucht hat, Faktoren zu identifizieren, die dazu fihren wirden,
dass die tatsachlichen Handlungen, Ereignisse oder Ergebnisse wesentlich von den in den
zukunftsgerichteten Aussagen genannten abweichen, kann es andere Faktoren geben, die dazu fuhren
kdnnten, dass die tatsachlichen Ergebnisse, Leistungen, Errungenschaften oder Ereignisse nicht wie
erwartet, geschatzt oder beabsichtigt ausfallen, und viele Ereignisse liegen aul3erhalb der Kontrolle des
Unternehmens. Dementsprechend werden die Leser davor gewarnt, sich in unangemessener Weise auf
zukunftsgerichtete Aussagen zu verlassen. Zukunftsgerichtete Aussagen in diesen Unterlagen beziehen sich
nur auf das Datum der Veroffentlichung. Vorbehaltlich fortbestehender Verpflichtungen nach geltendem
Recht oder relevanten Bérsennotierungsregeln Ubernimmt das Unternehmen mit der Bereitstellung dieser
Informationen keine Verpflichtung, die zukunftsgerichteten Aussagen 6ffentlich zu aktualisieren oder zu
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revidieren oder auf eine Anderung von Ereignissen, Bedingungen oder Umstanden hinzuweisen, auf denen
eine solche Aussage beruht.

Erklarung der sachverstéandigen Person - JORC Code 2012: Die Informationen in dieser Mitteilung, die sich
auf Explorationsergebnisse beziehen, basieren auf Informationen, die von Herrn Adam Karst, P.G.,
zusammengestellt und/oder Uberprift wurden. Herr Karst ist ein unabhangiger Berater von Hyperion Metals
Ltd.. Herr Karst ist ein eingetragenes Mitglied der Society of Mining, Metallurgy and Exploration (SME), die
eine anerkannte Berufsorganisation (ROPO) ist, sowie ein professioneller Geologe im Staat Tennessee. Herr
Karst verfugt Uber ausreichende Erfahrung, die fur den Stil und die Art der Mineralisierung im Gebiet des
Projekts Titan und fur die von ihm durchgefiihrte Tatigkeit relevant ist, um sich als kompetente Person
gemal der Definition in der Ausgabe 2012 des "Australasian Code for Reporting of Exploration Results,
Mineral Resources and Ore Reserves" (JORC-Code 2012) zu qualifizieren. Herr Karst stimmt der Aufnahme
der auf diesen Informationen basierenden Sachverhalte in diesen Bericht in der Form und dem Kontext, in
dem sie erscheinen, zu.

Die Informationen in dieser Mitteilung, die sich auf die Mineralressourcen beziehen, sind der ASX-Mitteilung
von Hyperion vom 6. Oktober 2021 ("Original ASX-Mitteilung") entnommen, die auf der Website von
Hyperion unter www.hyperionmetals.us eingesehen werden kann. Hyperion bestatigt, dass a) ihm keine
neuen Informationen oder Daten bekannt sind, die die in der urspriinglichen ASX-Mitteilung enthaltenen
Informationen wesentlich beeinflussen; b) alle wesentlichen Annahmen, die in der urspriinglichen
ASX-Mitteilung enthalten sind, weiterhin gelten und sich nicht wesentlich ge&ndert haben; und c) die Form
und der Kontext, in dem die relevanten Ergebnisse der zustandigen Personen in diesem Bericht dargestellt
werden, gegenlber der urspriinglichen ASX-Mitteilung nicht wesentlich geandert wurden.

Die Mineralressourcenschatzung (MRE) fur das Projekt Titan umfasst 431 Mio. Tonnen mit 2,2 % THM und
enthalt 9,5 Mio. Tonnen THM bei einem Cutoff-Gehalt von 0,4 %, einschlielRlich 241 Mio. Tonnen mit 2,2 %,
die in die Kategorie der angezeigten Ressourcen eingestuft sind, und 190 Mio. Tonnen mit 2,2 %, die in die
Kategorie der abgeleiteten Ressourcen eingestuft sind.

Die Ausgangssprache (in der Regel Englisch), in der der Originaltext vertffentlicht wird, ist die offizielle,
autorisierte und rechtsgultige Version. Diese Ubersetzung wird zur besseren Verstandigung mitgeliefert. Die
deutschsprachige Fassung kann gekurzt oder zusammengefasst sein. Es wird keine Verantwortung oder
Haftung fur den Inhalt, die Richtigkeit, die Angemessenheit oder die Genauigkeit dieser Ubersetzung
Ubernommen. Aus Sicht des Ubersetzers stellt die Meldung keine Kauf- oder Verkaufsempfehlung dar! Bitte
beachten Sie die englische Originalmeldung auf www.sedar.com, www.sec.gov, www.asx.com.au oder auf
der Firmenwebsite!
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